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※본 책자는 고객의 과제별 제안 개요를 정리한 것입니다. ※게재된 각 제품의 상세한 사양은 제품 카탈로그 등에서 확인해 주십시오. 
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【설비】●단압·연마 기계 등 각종 자동 가공기(반복 연속 가공하는 설비)
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사각 지대가 되는 설비 가동 상태의 가시화

현장 사무소에서 사각 지대가 되는 설비를 볼 수 없어, 설비 가동 상태를 파악할 수 
없음. 설비의 가공 종료 및 설비 정지를 감지하는 것이 늦어져 생산성이 저하됨. 

현장 사무소에서 볼 수 있는 장소에 설비의 시그널 타워와 연동된 시그널 타워를 
증설하면 즉시 대응할 수 있는 환경이 됩니다. 
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시스템 이미지

설비 정지 후의 경과 시간도 가시화

PC로 설비 가동을 일괄 관리하며, 가동 분석도 가능(IoT화)

기 기  구 성

대상 설비가 3대인 경우

설비 가동 데이터를 무선으로 자동 수집. 간트 차트에서 가공 시간도 보이며, 
가공 종료 시간의 예측이 가능해집니다. 해당 날짜의 작업 점검 및 축적된 
데이터로 설비 가동 분석도 실현할 수 있습니다. 

무선 컨트롤 유닛 PWS는 1:N 통신도 할 수 있으므로 
여러 장소의 미러링도 간단하게 구축할 수 있습니다. 

무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×3대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×3대
PC 프로그래머블 시그널 타워 LA6 시리즈×3대

기 기  구 성

무선·데이터 통신 시스템 WDT-LR-Z2 송신기×3대
무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
시그널 타워 LR 시리즈×6대
관리 소프트웨어×1세트

추 가  구 성

대상 설비가 3대인 경우

무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×3대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×3대
시그널 타워 LR 시리즈×6대

설비 명칭

1호기

11 12 13 14 15

504030201005040302010050403020100504030201005040302010

2호기

3호기

4호기

5호기

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●기계·금속 제품
　제조업 등

●머시닝 센터, 
　각종 NC 공작 기계 등

●대상 설비 다수∼

1호기 2호기 3호기

1호기

2호기
3호기

1호기 2호기 3호기

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(수신기)

PWS
(수신기)

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

경과 시간 3분 5분

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

정지정지

재료 부족재료 부족

가동가동

무선을 사용한 미러링

현장 사무소에서 미러링

사각 지대가 되는 설비

WDT형
송신기
WDT형
송신기

1호기 2호기 3호기

뒤쪽에서 간단하게 WDT 

송신기를 추가할 수 있습니다. 

<사무소> 

적색만 점등＝
결과를 표시

수신으로부터
5분 후, 
적색 전체 점등

상태 표시가 가능

미러링＋

이상이 발생한 뒤 정지하고 있는 시간이 보임!

After

LR을 LA6 시리즈로 
교체

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(수신기)

PWS
(수신기) LR 시리즈LR 시리즈

LR 시리즈LR 시리즈

LR 시리즈LR 시리즈

LR
시리즈

LR
시리즈

LA6 시리즈LA6 시리즈

LR 시리즈LR 시리즈

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(수신기)

PWS
(수신기)

LAN

WDR형
수신기
WDR형
수신기



이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

야간·휴일의 자동 운전 설비 정지를 원격 통보

휴가가 끝나서 출근하면 가공 완료되어 있을 설비가 가공 도중에 정지되어 있어, 
생산 계획이 대폭 지체되었음. 
또한, 설비가 오래되어 네트워크 대응 수리에는 고액의 비용이 발생함. 

야간·휴일 등 관리자가 없는 자동 가공 운전 중에 설비가 정지된 경우에는 
메일로 통보하여 1차 대응 판단이 가능해집니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●기계·수송용 기기
　제조업 등

●도어형 NC 공작 기계 등　 ●대상 설비 다수∼
(장시간 가공이 계속되는 설비)

가
공 

설
비

조
립 

공
정

자
동 

생
산 

라
인
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전 
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책

B
C

P
 

대
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·
물
류 

센
터

유
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비
·
인
프
라

시스템 이미지

근무 시간 중에 사무소에서 설비 이상을 확인하려는 경우

무선이므로 배선 공사 불필요!

관내 방송으로 설비 이상 내용을 통지

인터페이스 
컨버터 NBM형

인터페이스 
컨버터 NBM형

인터페이스 
컨버터 NBM형

네트워크 모니터링 시그널 타워
NH-FV1 시리즈

네트워크 모니터링 시그널 타워
NH-FV1 시리즈

인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대

기 기  구 성

입력 8접점까지 메일 송신처 최대 8건

설비가 대형이고 여러 대가 있어, 배선 비용이 커질 경우에는 PWS형으로 
무선화할 수 있습니다. 
동일하게 메일로 통보할 수 있습니다. 

네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FV1 시리즈×1대

추 가  기 기

네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FV1 시리즈×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대

추 가  기 기

LAN 네트워크에 NH를 연결하면 사무소에서 빛과 소리(부저)로 통지할 수 
있습니다. (PC 없이 시스템 구축이 가능합니다.)

NH-FV 시리즈에는 방송 설비 앰프를 기동시키는 접점 출력과 음성 출력이 있어, 
이들을 방송 설비에 접속하기만 하면 관내 방송으로 설비 이상을 통지할 수 
있습니다. 

LAN

LAN

접점

LAN접점·음성

방송 설비

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

5접점

5접점

5접점

1호기 이상

2호기 이상

3호기 이상

4호기 이상

5호기 이상

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×5대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대

기 기  구 성

대상 설비가 5대인 경우

※메일 서버가 필요합니다. 

인터페이스 
컨버터 NBM형

메일 서버
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가공 머신 2호기가 
정지했습니다. 
바로 확인해 
주십시오. 

이상 발생!

이상
발생

네트워크

Ethernet



고객의 과제Before

제안 내용After

다중 기계 조작자의 작업 지원

설비 오퍼레이션은 다중 기계로 운용하고 있지만, 작업 중에 다른 설비 
정지를 감지하는 것이 늦어져 가동률 저하 요인이 됨. 

준비 작업 중에 다른 설비가 정지되면 집합 안돈 시스템의 빛과 소리로 감지를 
지원합니다. 점등 장소에서 설비도 특정할 수 있습니다. 설비와 안돈 시스템 간은 
무선이므로 공사비를 절감하고, 레이아웃 변경에도 유연하게 대응할 수 있습니다. 

고객의 과제Before

제안 내용After

보전 타이밍의 최적화(속도 저하 손실의 가시화)

자동 가공기로 연속 생산하면 가공 사이클 타임이 조금씩 길어지는데, 감지가 
어려워 보전 타이밍이 늦어지고 생산성이 크게 저하됨. 

표준 사이클 타임을 초과한 가공 시간을 가시화하고, 
보전 타이밍을 최적화할 수 있습니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●기계·금속 제품·
　전기 기기·수송용 기기
　제조업 등

●단압·연마 기계 등
　각종 자동 가공기 ●대상 설비 다수∼

(반복 연속 가공하는 설비)

PC 프로그래머블 시그널 타워
LA6 시리즈×1대

기 기  구 성

설비 1대당

사이클 타임 5초 초과로

생산성 약 8% 감소

10초 초과로 손실은

약 16％ 감소

초과 시간의 가시화로 
보전 타이밍을 놓치지 않습니다. 

가
공 
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비
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립 
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정
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동 
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·
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B
C
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대
책

시스템 이미지

시그널 타워
LR 시리즈

시스템 이미지

사이클 타임이 60초인 가공 설비의 경우, 표준 사이클 타임을 1초 초과할 때마다 황색 
램프가 1단 점등되고 6초 이상 초과하면 전체가 적색 점등되어, 보전 타이밍의 가시화를 
실현할 수 있습니다.

60초 61초 62초 63초 64초 65초 66초12초 24초 36초 48초

표준 사이클 타임으로 가동 초과 시간의 가시화

LA6 시리즈

송신기 5대분의 이상 신호를 1대의 수신기로 수신하고, 
LR의 점등 장소에서 설비를 구별할 수 있습니다. 

무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×5대
시그널 타워 LR 시리즈×5대

기 기  구 성

대상 설비가 5대인 경우

1호기 2호기 3호기

←1호기 이상

←2호기 이상

←3호기 이상

←4호기 이상

←5호기 이상

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

무선 
컨트롤 유닛

PWS(수신기)

5호기 준비 중에 
1호기

이상 발생

다중 기계 집합 안돈 시스템
사이클 타임 60초의 
가공 설비에서는 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

●머시닝 센터, 
　각종 NC 공작 기계, 
　전자 부품 제조 장치 등

●금속 가공·전자 부품
　제조업 등

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)
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고객의 과제Before

제안 내용After

이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

대수가 많은 설비의 가동 관리

설비 가동 관리 시스템을 도입하고 싶지만 다양한 업체, 연식의 설비가 혼재하며,
30년 이상 된 설비도 현역으로 가동하는 중이기 때문에 수기 일보를 통한 가동 관리 
로는 손실 파악이 어려워 개선이 진척되지 않음. 또한, 시스템화에는 방대한 비용이 
발생함. 

설비에 탑재되어 있는 시그널 타워의 설비 가동 정보를 무선으로 수집하고, 간트 차트
에서 가동 손실을 시계열로 분석하며, 현장에 대형 모니터를 설치하면 집합 안돈 시스템 
으로 설비 가동 상태를 일람할 수 있습니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●기계·금속 제품·
　정밀 기기·수송용 기기
　제조업 등

●머시닝 센터, 
　각종 NC 공작 기계 등

●수십대∼수백대

WDR형
수신기
WDR형
수신기

시그널 타워
LR 시리즈

＋
WDT 송신기

시그널 타워
LR 시리즈

＋
WDT 송신기
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시스템 이미지

내부 준비 시간의 기록·분석

수동 가공 운전 관리

생산 계획과 설비 가동 간 격차의 가시화

WD-LR 시리즈의 미사용 신호 입력에 누름 버튼 스위치를 접속하고 작업 착수·완료 데이터를 수집한 뒤, 생산 
스케쥴러에 설비 가동 데이터를 저장하면 지금까지 보이지 않았던 계획과의 격차가 명확해져, 스케줄링의 
정밀도 향상과 개선 활동의 목표를 설정한 계획 입안 등 전략적인 운용이 가능해집니다. 

얼터네이트 SW×1대

추 가  기 기

설비 1대당

리미트 스위치×1

추 가  기 기

설비 1대당

WD-LR 시리즈의 미사용 신호 입력에 리미트 스위치를 접속하면 문을 열고 실시하는 
작업의 내부 준비 착수·완료 시간을 자동 수집하고, 작업 시간의 편차 등 숙련도의 지표 
데이터로 활용할 수 있습니다. 

설비 명칭

1호기

11 12 13 14 15

504030201005040302010050403020100504030201005040302010

2호기

3호기

4호기

5호기

간트 차트 시스템 설비 레이아웃의 가동 모니터

CTT-CS 시리즈

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×30대
관리 소프트웨어×1세트

기 기  구 성

대상 설비가 30대인 경우 교환이 필요한 시그널 타워는 포함하지 않습니다.

전류 센서×1

추 가  기 기

설비 1대당

접점 신호

뒷면

클램프식 교류 전류 센서에 통전 검지 회로를 내장한 올 인 원 구조. 무전원으로 통전선에 클램프하기만 하면, 통전 검지 
신호를 얻을 수 있습니다. 동작점 1.0A 고정 고감도형과 동작점 1A∼10A, 10∼100A 설정형 등 3가지 타입(U_RD사 제품 
CTT-CS 시리즈). 클램프식 통전 검지 모듈 사양의 상세한 내용은 U_RD사　HP 등에서 확인해 주십시오.

접점 신호

CTT-CS 시리즈

접점 신호

리미트 스위치

작업 착수
ON

설비 명칭

1호 계획

1호 실적

1호 가동

부하 시간
(설비 점유 시간)

작업 착수

사전 준비
비가동 시간

사후 처리
비가동 시간

가동 가동비가동

작업 완료

10

13 14 15

20 30 40 50 100 20 30 100 20 3040 50

설비 명칭

1호 실적

1호 가동

1호 준비

부하 시간
(설비 점유 시간)

작업 착수

사전 준비
비가동 시간

사후 처리
비가동 시간

작업 완료

10

13 14 15

20 30 40 50 100 20 30 100 2040 50
시그널 타워 LR 시리즈

＋
WDT 송신기

WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형

WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형 WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형
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이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

대수가 많은 설비의 가동 관리

보유 대수가 많아 현황 파악이 어려워, 좀처럼 개선이 진척되지 않음. 설비 가동 
관리 시스템은 도입하고 싶지만, 표시색·다양한 업체, 연식의 설비가 혼재해서 
시스템화에는 방대한 비용이 발생하기 때문에 투자할 수 없음. 

설비에 탑재되어 있는 시그널 타워의 설비 가동 정보를 수집하고,
복잡해지는 제조 현장의 손실을 표면화하여 개선 활동을 지원합니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●전기 기기　제조업
●전자 부품· 모듈 부품·
　반도체 제조·검사 장치

●수십대∼수백대

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×30대
관리 소프트웨어×1세트

기 기  구 성

대상 설비가 30대인 경우 교환이 필요한 시그널 타워는 포함하지 않습니다. 

① ② ③ ④ ⑤ ⑥
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설비 종합 효율을 통한 손실 분석

트러블 요인별 책임자 호출

태블릿과의 데이터 연계

시스템 이미지

적색·황색·녹색의 설비 가동 데이터와 트러블 요인별
책임자 호출 버튼을 1대의 WD-LR 시리즈로 송신할 수 있습니다. 

금속제 컨트롤 BOX　BXA 시리즈
BXA-＊＊3　3점 스위치용
BXA-＊＊6　6점 스위치용

참고 스위치 BOX

설비 종합 효율에 필요한 데이터는 설비의 데이터만으로는 부족합니다. 
따라서 메인 시그널 타워와 보조 정보 스위치 BOX의 스위치를 연계시키면 
지금까지 수집이 곤란했던 7대 설비 손실의 지표 데이터로 활용할 수 있습니다. 

LR 보디 유닛×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×1대

스위치 BOX×1대

추 가  기 기

설비 1대당

설비 명칭

1호기

11 12 13 14 15

504030201005040302010050403020100504030201005040302010

2호기

3호기

4호기

5호기

간트 차트 시스템

작업자 정보, 지시서의 작업 착수·완료, 이상 내용 등 태블릿의 입력 데이터와 WD 가동 데이터를 연계 
분석하면 생산 추적, 진척 관리, 설비 이상 요인 분석 등에 활용할 수 있습니다. 

시그널 타워 보조 정보 가동 상세

전체 소등

황색 점등
오퍼레이터 콜

적색 점등
이상

녹색 점등
가동 중

＋ =

스위치2

스위치1

스위치3

스위치4

스위치5

스위치6

스위치7

고　장

작업자 대기

워크 대기

가동 중

난기 운전

시험 가공

준비 과정 변경

대기 상태

계획 정지

보전 중

점등 상태와 관계 없음

일시 정지

적색
스위치 ON!

적색 버튼: 설비 이상

황색 버튼: 워크 품질 확인

녹색 버튼: 작업 순서 확인 등

호출 안돈 시스템

LAN

0

0

0

0

0

0

0

0

0

1

0

0

0

0

0

0

R

R

Y

Y

G

G

G

전체 소등

점등 상태와 
관계 없음

0

0

0

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0

1

0

0

1

0

0

0

0

0

0

1

0

0

0

요인

일시 정지

고장

작업자 대기

워크 대기

가동 중

난기 운전 중

시험 가공

대기 상태

계획 정지

보전 중

정지 요인의 파레토 분석

정지 요인을 
태블릿으로 

입력!

클린 룸 내부　생산 라인

시그널 타워
LR 시리즈

＋
WD-Z2형

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

20191817161514131211

30292827262524232221

40393837363534333231

50494847464544434241

WDR형
수신기
WDR형
수신기

6연 스위치
BOX

시그널 타워 정보 보조 스위치＋

0＝OFF　1＝ON

WDT형
송신기
WDT형
송신기

WDT형
송신기
WDT형
송신기
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이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

셀 조립 라인의 평준화

제조 품목이 많아 변동 셀 라인을 구성할 필요가 있고, 다중 공정 조립 
라인에서 작업 시간 편차의 현황 파악이 어려워, 택 타임 단축이 
진척되지 않음. 

작업자별 셀 작업대의 누름 버튼으로 작업 「착수」·「 완료」를 조작하면, 
램프 소등이 늦는 병목 현상이 있는 공정을 가시화할 수 있습니다. 
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작업 시간을 수집하고 병목 현상을 가시화

또한, 워크의 이동을 시계열로 가시화

시스템 이미지

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×1대

추 가  기 기

WD-LR 송신기는 1셀당 수신기 1대로 
MAX 30대의 송신기까지 대응

스위치 박스 붙어 있는 시그널 타워 HSST-3M2J×1대

기 기  구 성

스위치 박스 붙어 있는 
시그널 타워 HSST형

1셀당 

모든 공정의 작업 시간을 수집하면 
병목 현상을 가시화하여 평준화에 대한 과제가 명확해집니다. 

모든 공정의 작업 시간을 가시화하면 작업이 빠른 사람·
늦는 사람 등을 재편성해서 손실이 적은 라인으로 편성할 수 있습니다. 

작업 완료

작업 완료

작업 완료병목 현상이 있는
공정의 가시화

점등 상태

HSST의 누름 버튼을 풋 스위치 및 센서로 
교체해서 작업자의 부하를 경감시켜 부하 「0」를 실현. 

1공정
0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

(sec)

2공정 3공정 4공정 5공정 6공정 7공정 8공정 9공정 10공정

병목 현상 택 타임은 35초

(sec)

1공정
0

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

2공정 3공정 4공정 5공정 6공정 7공정 8공정 9공정 10공정

택 타임은 
25초로 단축

1공정

목표로 하는 값

←생산 누계5공정

4공정

3공정

2공정

1 2 3 4 5 6 7 8

현황 파악

←생산 누계

1공정

5공정

4공정

3공정

2공정

1 2 3 4 5 6 7

Before After

녹색 버튼 ON▶작업 착수　녹색 버튼 OFF▶작업 완료

WDR형
수신기
WDR형
수신기

근접 센서로 
   자동 수집!　

풋 스위치로
핸즈 프리!

착수·완료1대째

착수·완료2대째

착수·완료1대째

착수·완료2대째

WD로 수집한 csv 로그 파일을 근거로 엑셀로 차트화한 예

손실 누적으로 
생산성이 12.5％ 

감소!!

WDT-LR-
Z2형
WDT-LR-
Z2형
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대상 업종·
설비 개요

업
종

공
정

●전기 기기 업체 등 ●셀 조립 라인



고객의 과제Before

제안 내용After

고객의 과제Before

제안 내용After

볼트 조임 작업 오류의 가시화

IoT화된 조임 공구의 작업 횟수 및 조임 토크값의 데이터는 무선으로 송신되어 
PC에 기록되지만, 작업 횟수의 부족 및 조임 토크값이 한계값으로부터 벗어난 
경우를 확인하지 못하는 경우가 있어, 다음 공정으로 불량품이 유출됨. 

규정 외 작업의 경우, 빛과 소리로 작업 오류를 신속하게 확인하게 해서 
다음 공정으로의 유출을 방지할 수 있습니다. 

대상 업종·
공정 개요

업
종

공
정

●제조업 전반 ●셀 조립 라인

제안 내용

조립 작업의 페이스메이커

작업 시간이 긴 조립 공정에서 경험치에 의한 시간 감각만으로는 표준 작업 
시간으로 작업을 진척시키는 것이 어려워, 작업 시간에 편차가 생김.

작업 경과 시간이 보이는 페이스메이커를 설치하면, 표준 공수로 작업을 
진척시킬 수 있고, 평준화와 작업 품질도 안정됨.

대상 업종·
공정 개요

업
종

공
정

●자동차 업체
● 인스트루먼트 패널
    조립 라인 등

작업자에게 실시간으로 경보가 전달!
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조임
토크 이상

기본 시스템 이미지 시스템 이미지

대차의 록 버튼으로 LA6 시리즈를 기동시키면, 추가 작업 없이 가시화가 실현됩니다.

스위치
ON

●록 해제로 다음 작업 공정으로 송출.

●새로운 대차가 도착하고 작업 시작.

　LA6 시리즈도 동시에 리셋되고

　카운트다운 스타트.

택 타임　100초
50초100초

공정 과정

천장에 
매달음

대차 록
해제 버튼

대차 록

지연 예상
0초

10초 지연

작업 완료

30초 이상 지연

점 멸

지 연

스위치
ON

대차 록

지 연

유선
외부 기기
PLC 및 PC

USB 접속 버스 파워로 
작동 가능

통신 기능
붙어 있는 공구

수신기

시그널 타워 붙어 있는
인터페이스 컨버터
PHE-3FBE2

PC 프로그래머블
시그널 타워
LA6 시리즈

※역방향 취부는 실내만. 
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이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

나사 조임 작업의 트레이서빌리티 전동 드라이버의 IoT화

나사 조임 작업의 기록을 남기고 품질 관리와 작업 오류로 인한 불량품의 유출을 
방지하고 싶지만, 시스템 구축이 문제. 또한, 조립 작업의 편차 등 현황 파악이 
어려워 개선이 진척되지 않음. 

VESSEL사의 전동 드라이버(신호 출력 부착) VE-SOPseries와 WD를 접속하면 
저렴하고·신속하고·간단하게 시스템을 구축할 수 있습니다. 
1. 나사 조임 개수의 자동 기록(토크 향상 신호 출력을 이용)
2. 1개의 셀 작업대에 여러 개 있는 전동 드라이버의 작업 횟수와 순번을 자동 기록
 (WD 송신기 mac 어드레스에 전동 드라이버의 명칭을 등록하면 식별 가능)
3. 전동 드라이버의 역회전 작업을 자동 기록(역회전 스위치 신호 출력, 스타트 신호 출력을 이용)
4. 모든 전동 드라이버의 작업을 사무소에서 일괄 관리(WD의 csv 로그를 이용) 등

대상 업종·
공정 개요

업
종

공
정

●제조업 전반 ●셀 작업대

●CSV 출력 데이터의 대표 예
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작업 착수, 완료 시간을 수집하면 워크별 작업 분석이 가능

시스템 이미지

LR 시리즈 LED 유닛×1대
풋 스위치(얼터네이트 SW)×1대

추 가  기 기
무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT-LR-Z2 송신기×5대
LR 시리즈 보디 유닛×5대

기 기  구 성

전동 드라이버 5대인 경우 1셀 작업대당

풋 스위치 및 지그에 워크 검지 센서를 추가하고 작업 착수, 완료 시간을 
수집하면 워크별 사이클 타임과 전동 드라이버 작업을 연계할 수 있습니다. 
토크 향상 시간 분석으로 표준 작업과의 격차 분석, 숙련도 평가 등에 활용을 
할 수 있습니다. 

●WD로 수집할 수 있는 신호는 스타트 신호/토크 향상 신호/역회전 스위치 신호만입니다.

　(전동 드라이버 정지 신호는 WD에서 이용할 수 없습니다.)

●전동 드라이버 신호 출력으로 LR 시리즈의 LED 램프를 점등시킬 수는 없습니다. 

WDT-LR-Z2형
송신기

WDT-LR-Z2형
송신기

WDR형 수신기WDR형 수신기

PC에는 CSV 형식으로 
저장됩니다. 

1대의 수신기에서 
송신기 20대까지 
수신 가능

<주의>

전동 드라이버 명칭 등록 스타트 신호 토크 향상 역회전 스위치 미사용

엑셀로 2차 가공을 
간단하게 할 수 있습니다. 

LAN

전동 드라이버

전동 드라이버 명칭 등록 스타트 신호 토크 향상 역회전 스위치 풋 SW●CSV 출력 예

풋 스위치와 
연동해서 램프 점등
(조작 오류 예방에 
효과적! 
또한 LED 유닛은 
공구 없이 탈착
할 수 있습니다)

전동 드라이버 작업·
풋 스위치 조작을 
무선으로 송신

작업 착수·완료 신호용
풋 스위치

0: OFF　1: ON 0: OFF　1: ON

풋 스위치(수지제 미니) KFK 시리즈

참고 풋 스위치

WDT-LR-Z2형WDT-LR-Z2형
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고객의 과제Before

제안 내용After

고객의 과제Before

제안 내용After

셀 작업대의 트러블 요인별 호출 안돈 시스템

셀 작업대에서 부품 결품 등으로 호출하는 시스템이 없음. 
출하 담당 직원도 대응 셀이 많아, 우선 순위의 판단이 어려움. 
또한, 품질 확인 등 트러블별 관리자도 달라, 대기 시간의 손실이 많음. 

트러블별 누름 버튼으로 호출 안돈 시스템 모니터를 통해 표시하거나
메일 통보로 책임자의 태블릿 등으로도 상세하게 확인을 할 수 있어,
손실을 경감할 수 있습니다. 또한, 경과 시간을 표시하면 우선 순위도
판단할 수 있습니다. 

제안 내용

로봇 일시 정지의 가시화·가동 분석

로봇 도입으로 자동화가 진척되고 있는 공정에서는 사람이 없기 때문에, 
로봇 일시 정지 등의 감지가 늦어 생산성이 저하됨. 정기 순찰 등으로 
감시하고 있지만, 해당 작업을 중지하고자 함. 

로봇 컨트롤러의 접점 출력 및 제어반의 시그널 타워를 활용해,
설비 가동 관리 솔루션인 WD를 로봇 가동 관리로 활용하면
저렴하고·신속하고·간단하게 시스템을 구축할 수 있습니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

공
정

●제조업 전반 ●로봇 셀 생산 설비
대상 업종·
설비 개요

업
종

공
정

●제조업 전반 ●셀 작업대
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기본 시스템 이미지 기본 시스템 이미지

호출 안돈 시스템

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
스위치 박스 붙어 있는 시그널 타워 HSST-3M2J×20대
무선·데이터 통신 시스템 WDT-LR-Z2 송신기×20대
관리 소프트웨어×1세트

기 기  구 성

20개의 셀 작업대인 경우

1
00：00 00：00 00：15 00：00 00：00

2 3 4 5
워크 품질 확인

부품 결품

지그 트러블

3호 셀에서 
부품 결품!!

스위치 박스 붙어 있는
시그널 타워 HSST형

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15

16 17 18 19 20

00：00 00：00 00：00 00：07 00：00

00：53 00：00 00：00 00：00 00：00

00：00 01：27 00：00 00：00 00：00

셀 No.

경과 시간

로봇 가동 안돈 시스템

1
02：42：52 01：28：49 00：00：12 03：10：28 02：52：08

2 3 4 5

6 7 8 9 10

11 12 13 14 15

16 17 18 19 20

03：16：20 00：40：39 02：08：20 01：15：20 02：10：50

01：29：52 02：42：52 02：42：52 02：42：52 02：42：52

01：15：28 00：02：46 00：39：27 00：42：52 00：42：52

로봇 No.

경과 시간

태블릿으로도 확인!

ON: 호출, OFF: 작업 재개 등 버튼 조작은 모두 기록되어 발생 
횟수, 대응 시간 등 개선 데이터로 활용할 수 있습니다. 

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT-LR-Z2 송신기×20대
관리 소프트웨어×1세트

기 기  구 성

로봇 20대인 경우

설비 명칭

1호기

11 12 13 14 15

30201005040302010050403020100504030201005040302010

2호기

3호기

4호기

5호기

간트 차트 시스템

WDR형
수신기
WDR형
수신기

축적된 데이터로 로봇 가동 분석도 가능

일시 정지 등 로봇 정지 시에는 관리자에게 메일로 통보
현장과 동일한 안돈 시스템을 태블릿으로 확인할 수 있습니다. 

19 20

로봇 3호기가 또 
일지 정지되었군. 

현장에 바로 가야겠어
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대
책

이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

다중 라인 조작의 최적화

여러 설비를 연결한 기판 실장 라인에서 일시 정지, 이전 공정 설비의 
워크 대기, 인원 대기 등 단시간의 손실이 연속해서 발생되어, 
생산성에 대한 영향을 관리할 수 없음. 

제조 라인의 라인 말단 설비에 LA6 시리즈를 설치하고 라인 정지의 경과 
시간을 가시화하면, 우선 대응이 필요한 라인을 가시화하여 생산성 저하를 
최소한으로 억제할 수 있습니다. 

대상 설비
개요

설
비

규
모

●기판 실장 라인, 모터 제조 라인　
　베어링 제조 라인 (여러 대의 설비를 연결한 자동 가공 조립 라인)

●수십대∼수백대

PC 프로그래머블
시그널 타워
LA6 시리즈

LA6 시리즈
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최근 30분간의 라인 가동률을 가시화

시스템 이미지

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×4대
관리 소프트웨어×1세트

기 기  구 성

4개 라인인 경우(교환에 필요한 시그널 타워는 포함하지 않습니다)

무선·데이터 통신 시스템 WDT 송신기×20대

추 가  기 기

1개 라인에 5대 추가×4개 라인인 경우
(교환에 필요한 시그널 타워는 포함하지 않습니다)

전체 설비에 WD 시리즈를 탑재하고 SCADA 소프트웨어 등으로
다수의 이상 발생 시에 대응할 설비의 우선 순위를 자동 판정하여, 
작업 지시 안돈 시스템으로 가시화함. 

WD 시리즈로 수집한 가동 데이터를 근거로 실시간으로 최근 가동률을 
계산함. 다중 라인 조작자는 생산 계획과 최근 가동률로 우선해야 할 라인을 
판단하고, 축적한 가동 데이터로 손실을 분석할 수 있음. 

PC 프로그래머블 시그널 타워
LA6 ×4대

기 기  구 성

4개 라인인 경우

작업 우선 순위의 가시화

[표시 이미지]

정지 이후의 경과 시간을 가시화하고 
대응할 라인의 우선 순위를 판단함. 

1호 라인

1호 라인

2호 라인

3호 라인

4호 라인

82%

79%

59%

85%

라인 가동률 모니터

다음 후보 우선 74%

2호 라인

82%

3호 라인

94%

4호 라인

64%

최근 30분
라인 가동률

우선도

5분4분3분2분1분

정지 이후의 경과 시간을 레벨로 표현

1호 라인

2호 라인

3호 라인

4호 라인

오퍼레이터의 경험과 
직감에 따른 보전 작업도 
표준화 및 가시화를 통해 
생산성이 크게 향상됩니다. 
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WDT형
송신기
WDT형
송신기

WDT형
송신기
WDT형
송신기

WDT형
송신기
WDT형
송신기

WDT형
송신기
WDT형
송신기

WDR형
수신기
WDR형
수신기



이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

고객의 과제Before

제안 내용After

일시 정지 손실의 표면화

24시간 가동되는 식품 생산 라인에서 현재 가동률은 87%. 이번 시기의 목표는 
가동률 5% 향상! 라인의 일시 정지가 가동률 저하 요인인 것은 틀림 없지만, 
사무소에서 라인 정지를 감지하는 것이 늦어지는 경우도 많음. 또한, 모든 일시 
정지의 기록이 어려워, 수기 일보를 통한 관리에 한계를 느끼고 있음. 

제조 라인에 설치되어 있는 회전등의 신호를 현장 사무소에 무선으로 송신하고, 
시그널 타워를 집합 안돈 시스템으로 가시화하여 오퍼레이터의 초동을 지원합니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

●식품·의약품·화장품 제조 등　 ●자동 가공 라인

LED 소형 회전등
RHE형

LED 소형 회전등
RHE형
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또한, 누름 버튼으로 작업자의 동선 분석도 가능

시스템 이미지

얼터네이트 SW

추 가  기 기

무선·데이터 통신 시스템 WDR 수신기×1대
무선·데이터 통신 시스템 WDT-LR-Z2 송신기×5대
시그널 타워 LR 베이스 유닛×5대

기 기  구 성

5개 라인인 경우

무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×5대
시그널 타워 LR 시리즈×1대
LED 소형 회전등 RHE×1대

기 기  구 성

5개 라인인 경우

2호 라인의 일시 정지 대응으로 1호 라인의 대응이 늦어져 정지 시간이 
길어진 경우 등의 가시화가 가능해집니다. 

일시 정지의 자동 수집(IoT화)

고객이 
간단
조립①

②

③

④

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(수신기)

~

PWS 수신기 1대로 5군데까지 
수신 가능. 
LR 시리즈는 필요 분량만 
간단하게 증설

←1호 라인 이상

←2호 라인 이상

←3호 라인 이상

←4호 라인 이상

←5호 라인 이상

10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50
설비
명칭

1호
라인

2호
라인

3호
라인

4호
라인

5호
라인

11 12 13 14 15

10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0
11 12 13 14설비

명칭

1호
라인

2호
라인

작업

작업

일시 정지를 실시간으로 파악!　　
라인별 경향 분석으로 대책의 우선 순위 판단이 가능

현장에 
도착하면

ON

작업이 
완료되면

OFF

회전등의 신호를
릴레이로
분기하고
무선으로 수집

＋

사무소에서 일시 정지를 
가시화

회전등의 신호를
무선으로 송신

시그널 타워 LR 시리즈
＋

무선·데이터 통신 시스템
WDT-LR-Z2형 송신기

시그널 타워
LR 시리즈
　　＋
무선·데이터 통신 시스템
WD-LR-Z2형 송신기

WDR형
수신기
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고객의 과제Before

라인 트러블과 생산 진척의 가시화

다음 공정의 에러를 감지하는 것이 늦으면, 워크가 정체되어 복구 작업이 더욱 
늦어지는 경우가 있음. 

제안 내용After

공정별로 LED 표시 보드를 설치하면 이상 발생 시에 트러블 내용을 실시간으로 공유할 
수 있어 라인 제어가 가능해집니다. 
평상시에는 생산 수 관리 화면을 표시하여, 늦어지는 라인에 대책을 강구할 수 있습니다. 

고객의 과제Before

생산 실적·진척의 가시화

품번별로 작업 시간이 다르기 때문에 작업 지시서로 택트 시간, 전체 목표를 매번 
확인할 필요가 있고, 진척 지연 상황도 관리자에게는 전달되기 어려움. 

제안 내용After

관리자, 작업자가 목표에 대한 진도를 간단하게 확인할 수 있고, 생산성에 대한 의식 
공유를 도모할 수 있어 생산성 향상으로 이어집니다. 

대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

●식품·의약품·화장품 제조 등　 ●포장·검사 라인
대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

●포장 라인
●제조업 전반
자동차, 금속 가공, 의약품, 
식료·음료 등

목표
실적
차이

8600대
5260대

-3340대

목표
실적
차이

8600대
5260대

-3340대

목표
실적
차이

8600대
5260대

-3340대

RS-485

VM 시리즈 VM 시리즈 VM 시리즈

PWS
  (수신기)

 PWS
(송신용)
 PWS
(송신용)

 PLC, PC 없이 간단하게 구축
(스탠드 얼론 타입으로 이용)

■ VE 시리즈는 모든 운용이 가능합니다. 

송신기의 접점 입력을 
받아서 카운트 업

센서의 
신호를 입력!
신호를 수신기에 
송신
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시스템 이미지

LED 표시 보드 VM 시리즈×max 32대
링크 터미널 LT-01VM×1대
혼 스피커 일체형 회전등 붙어 있는 음성 합성 통지기 RT-VF×1대

기 기  구 성

시스템 이미지

인텔리전트 생산 관리 표시판 VE 시리즈×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS(고속판)×1세트

기 기  구 성

최대 32대까지 접속 가능
각사의 PLC와 프로그램 없이 통신

PLC
링크 
터미널
LT-01VM

목표
실적
차이

8600대
5260대

-3340대

팔레타이저
이상

긴급 점검!!

일반적인 생산 시 이상 발생 시

이상 발생!!

컨베이어를 정지
해야겠군!

설비 상황의 
정보 공유화!

●시리얼 통신 접속 ●스탠드 얼론

PC
USB

RS-485

최대 32대
접속 가능컨버터

계 획

실 적

진 도

계 획

실 적

진 도

계 획

실 적

진 도

입력 디바이스

출력 디바이스
·회전등·표시등
·소리·음성 합성 기기
·PLC 　등

·누름 버튼 스위치
·스위치
·릴레이
·PLC
·광전 센서(투과형)
·광전 센서(반사형)
　　　　　　　     등

RT-VF RT-VF

VM 시리즈 VM 시리즈
VE 시리즈
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고객의 과제Before

가스 누설 경보의 가시화

가스 누설이 발생했을 때 작업자에게 신속하게 통지하고 피난시키고 싶지만, 
회전등 및 부저만으로는 발생 장소 등 상세한 정보를 전달할 수 없음. 

제안 내용After

문자로 표시해서 발생 장소를 전달할 수 있고, 피난 유도와 다른 공장에서의 
출입으로 인한 2차 피해를 방지합니다. 

고객의 과제Before

공장 내 트랙·포크 리프트 안전 대책

공장 출입구의 트럭 출고 시 보행자에 대한 안전 대책, 각 공장 간을 주행하는 
포크 리프트의 안전 대책을 세우고 싶지만, 예산이 적어 보류되고 있음. 

제안 내용After

센서, 회전등(음성 합성 부착)을 무선화시키면 낮은 비용, 간단한 설치로 공사비를 
절감할 수 있습니다. 또한, 출고 차량만 검지시키는 1방향 검지 사양도 대응 
가능합니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

무선 컨트롤 유닛(PWS형)은 
낮은 비용으로 통지 기기를 설치할 수 있습니다. 
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시스템 이미지

VM96A-108TL(표시 보드)
VM-WINR(작화 소프트웨어)

기 기  구 성

시스템 이미지

빔 센서 FE20A×2세트
센서 컨트롤 박스 SC2W ×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
혼 스피커 일체형 회전등 붙어 있는 전자음 통지기 RT-VF×1대 

기 기  구 성

송신부 수신부

 
함
지
검

음
않

하
지 

지
검

지역2

지역1

2m 이상

빔 센서 
FE20A

센서 컨트롤 박스
SC2W

RT-VF

가스 검지기
유닛

가스 검지기
유닛

가스 검지기
유닛

문자 표시판 덕분에 
상세한 정보를 알 수 있겠어! 

바로 피난할 수 있겠군!!

제1공장 가스 누설피난해 주십시오 제1공장 가스 누설

 PWS
(송신기)
 PWS
(송신기)

 SC2W SC2W

FE20AFE20A

RT-VFRT-VF

 PWS
(송신기)
 PWS
(송신기)

빔 센서 
FE20A형
빔 센서 
FE20A형

PWS
  (수신기)

PWS
  (수신기)

센서 컨트롤 
박스
SC2W형
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대상 업종·
설비 개요

업
종

설
비

규
모

●화학·반도체
　제조업 등

●가스 검지기 ●대상 설비 다수∼

제1공장 제2공장 제3공장

차량이 나옵니다. 

주의해 주십시오. 
차량이 나옵니다. 

주의해 주십시오. 

■차량 출고 시에만 센서 검지(1방향 검지)

차량 통과를 빔 센서로 검지하고 해당 신호를 
무선 송신한 뒤, 통지 기기로 출입구 부근의 
보행자에게 주의를 환기합니다.
또한, 빔 센서를 2세트 조합하면 차량만 1방향 
검지할 수 있습니다. 

차량이 나옵니다. 
주의해 주십시오. 

차량을 검지!
빔 센서로 차량 통과를 검지

센서 컨트롤 박스의 
신호 출력을 
무선화하고,
통지 기기를 작동

수신한 신호를 
바탕으로 접점 신호를 
출력하고 
통지 기기를 작동



물류 센터

고객의 과제Before

제안 내용After

고객의 과제Before

제안 내용After

로봇 안전 대책을 통한 정지 손실의 절감

로봇의 안전 대책으로 세이프티 레이저 스캐너를 도입했지만, 작업자가 실수로 
침입 금지 구역으로 들어가 로봇을 정지시키는 사례가 발생하고 있음. 
재기동까지의 정지 손실에 대한 대책을 세우려고 함. 

센서 검지로 인한 로봇 정지 시에, 음성으로 통지하여 로봇 관리자의 초기 
대응을 지원합니다. 동시에 다른 작업자에게도 로봇 정지의 발생을 알리고, 
로봇 주변 작업의 주의 환기를 추진할 수 있습니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

제안 내용

작업 지시서 등 장표 인쇄 에러의 가시화

프린터의 지시서 출력으로 작업을 착수하는 현장에서는 지시서가 
인쇄되고 있는 것을 감지하지 못하는 경우 또는 프린터의 용지가 없거나 
종이가 걸리는 등의 이상 발생 시에 에러를 감지하지 못하고 작업 착수가 
늦어지는 경우가 있음. 

프린터의 상태를 항상 감시하며, 지시서 인쇄 시에 램프를 점등하고 
에러 발생 시에는 빛과 음성으로 에러 내용을 통지해서 프린터의 
에러를 가시화합니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

※각 프린터 업체에 대응 가능 여부를 확인하거나, 당사로 문의해 주십시오. 

혼형
MP3 재생 통지기

EHV형

출입 금지 구역의 세이프티 레이저
스캐너가 침입자를 검지하여 
로봇이 비상 정지

인터페이스 
컨버터
NBM형

팔레타이저 3호기　

긴급 복구 작업 

바랍니다. 

로봇 비상 정지 발생

LAN

비상 정지
접점 신호

로봇 가동 
구역 침입으로 인해 
 긴급 정지했습니다. 

관리자가 근처에 없는 현장에서는 

기본 시스템 이미지 기본 시스템 이미지

혼형 MP3 재생 통지기 EHV×1대
인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대

기 기  구 성

프린트
서버

NH-FV1
시리즈

프린트의 시작을 
근거로 
표시등이 작동

빛+음성으로 
바로 전달! 

프린터 고장이 발생했습니다!

용지가 없습니다. 

인쇄 중입니다. 

프린터의 상태를 
표시색 및 음성으로 통지!

프린터 고장 발생!

용지 없음 이상 발생!

프린트 명령을 수신!

NH-FV1 시리즈×1대

추 가  기 기
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대
책
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프린트 명령

송신



고객의 과제Before

제안 내용After

전력 수요 경보의 공장 내 통지

수요 감시 시스템을 도입하고 있지만, 수요 경보를 각 공장 건물에 
전달하는 시스템이 없어, 제대로 운용할 수 없음. 

수요 경보 레벨별 접점 출력은 사내 네트워크를 활용해 여러 건물에 경보 
레벨을 빛의 색상과 음성으로 통지하여 가시화합니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반 건물이 다수 있는 사업소에서의 보고
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대
책

수요 컨트롤러

경보 접점 출력

AUX 출력

수요 컨트롤러

시스템 이미지

이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

관내 방송으로 동시 통지!

음성 합성 PV-127A×1대 

추 가  기 기
관내 방송에 음성 합성을 접속하면 
전사원에 대해 적시에 정보 전달이 가능해집니다. 

기존 LAN을 활용해 
설치 공사비를 대폭 절감할 수 있습니다. 

무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×2대
시그널 타워(음성 합성 부착) LKEH-FV×2대 

기 기  구 성

수요 경보 레벨별 접점 출력은 무선으로 송신하고, 
각 층의 주요 부서에 빛의 색상과 음성으로 경보 레벨을 통지할 수 있습니다. 

방송 설비

 PWS(송신기) PWS(송신기)

PWS(수신기) LKEH-FV

LKEH-FV

경보①
경보②

경보①
황색+음성 메시지

경보②
적색+음성 메시지

PWS(수신기)

1층 <물류>

2층 <설계>

♪
수요값이 50% 이상으로 
되었습니다. 주의해 주십시오!

♪
수요값이 70% 이상으로 
되었습니다. 절전해 주십시오!

경보①
황색+음성 메시지

경보②
적색+음성 메시지

♪
수요값이 50% 이상으로 
되었습니다. 주의해 주십시오!

♪
수요값이 70% 이상으로 
되었습니다. 절전해 주십시오!

경보①
음성 메시지

경보②
음성 메시지

♪
수요값이 50% 이상으로 
되었습니다. 주의해 주십시오!

♪
수요값이 70% 이상으로 
되었습니다. 절전해 주십시오!

<음성 합성>
PES-127A

31 32

수요 컨트롤러

인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대
네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FV1×3대

기 기  구 성

3군데에 통지하는 경우

LAN

경보 접점 출력

네트워크 모니터링
시그널 타워
NH-FV1

네트워크 모니터링
시그널 타워
NH-FV1

네트워크 모니터링
시그널 타워
NH-FV1

인터페이스 
컨버터 NBM-D88N형



고객의 과제Before

제안 내용After

탱크 잔량의 가시화

탱크 잔량의 확인은 현장까지 가서 게이지 등의 육안 확인이 필요하기 때문에 
확인 작업에 시간이 걸림. 

탱크의 액면 높이를 센서로 검지. LA6 시리즈로 잔량 레벨 표시! 먼 곳에서도 액면 
높이를 파악하여 확인 과정을 지원! 또한, LA6-POE 시리즈를 사용하면 
LAN을 경유해 사무소에서 잔량을 가시화할 수 있습니다. PC도 불필요!

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

부저 부저 부저

부저

액면을 통해 표시 패턴과 
부저음을 변화시켜 직감적으로 통지

액면을 통해 표시 패턴과 
부저음을 변화시켜 직감적으로 통지. 

탱크 내부의 상한·하한을 가시화
「재료 부족」 및 「누설」을 미연에 방지 

지금까지는 현장으로 이동해서 확인
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대
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접점 출력

시스템 이미지

PC 프로그래머블 시그널 타워
LA6 시리즈×1대
액면 센서×1대

기 기  구 성

탱크 1대당인 경우

PC 프로그래머블
시그널 타워
LA6 시리즈
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이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

각종 약품·식품·세정액 탱크 등

배수 저수조 등인 경우

PC 프로그래머블 시그널 타워 LA6-POE형×6대
기 기  구 성

탱크 3대인 경우

　FLS 시리즈

참고 센서
플로트 레벨 스위치

COR3HR

플로트 레벨 스위치

수
위

차
이

13
0~

15
0

(수
위

상
승

)

회
색

갈
색

흑
색

회
색

갈
색

흑
색

1호 탱크

초음파
레벨 릴레이

2호 탱크 3호 탱크

PC 프로그래머블
시그널 타워
LA6-POE형

PoE-HUB

LAN

검출 대상물

검출 영역

상한 또는 하한 경보만 가능한 
저비용 타입은 COR300 시리즈

사무소에서 가시화

하한 경보 상한 경보 하한⇔상한

하한 경보

경보 출력1(적색) 경보 출력2(주황색) 동작 출력(녹색)

상한 경보

부저
울림

부저
울림

참고 센서
초음파 레벨 릴레이



고객의 과제Before

제안 내용After

네트워크 기기 이상의 가시화

NH 시리즈의 자체 검사(Ping 감시) 기능을 사용하면 PC 없이 여러 네트워크 
기기의 자체 검사가 가능. 이상이 있으면 대상 기기를 특정하는 메시지와 램프로 
통지할 수 있습니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

고객의 과제Before

제안 내용After

보기 어려운 설비 이상의 가시화

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반
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시스템 이미지

네트워크에 연결되지 않은 야외 설비 및 공장의 눈에 띄지 않는 장소에 
설치된 보일러와 컴프레서의 이상은 감지하기 어려워, 생산 설비에 영향을 
미친 뒤 비로소 감지하는 경우가 있음. 

LAN이 없는 건물에서 무선으로 이상 신호를 송신하고 기존의 LAN을 경유해 
사무소에 보고할 수 있으므로, 도입 비용을 절감하고 기기 이상을 가시화할 수 
있습니다. 

무선 컨트롤 유닛 PWS 송신기×1대
무선 컨트롤 유닛 PWS 수신기×1대
인터페이스 컨버터 NBM-D88N×1대
네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FB1 시리즈×1대
혼 스피커 일체형 회전등 붙어 있는 음성 합성 통지기 RT-VF×1대

기 기  구 성

LAN

LAN

이상 접점

PWS
(수신기)

PWS
(수신기)

이상
발생

PWS
(송신기)

PWS
(송신기)

PWS
(수신기)

PWS
(수신기)

컴프레서보일러

네트워크 모니터링
시그널 타워
NH-FB1 시리즈

인터페이스 
컨버터 NBM-D88N형

IoT 도입으로 다양한 생산 설비가 네트워크에 연결되었지만, 실수로 PC를 
가동하지 않아 로그를 수집할 수 없는 경우가 있고, 네트워크 기기의 다운을 
감지하지 못해 데이터를 취득할 수 없거나 다운된 기기 특정에 시간이 걸림. 

충전 라인
네트워크 카메라 

이상입니다. 

네트워크 모니터링 시그널 타워
NH-FV1 시리즈

네트워크 카메라

PLC 이더넷 카드

NAS(스토리지)

NH-FV1 시리즈×1대

기 기  구 성24대까지의 네트워크 기기를 자체 검사 가능. 메일 통보도 가능. 

충전 라인
네트워크 카메라
이상입니다. 

이상 발생!

이상
발생

U P S

PING 감시

※메일 서버 등의 네트워크 환경은 고객이 준비할 필요가 있습니다 시스템 이미지

보일러 1호기
이상 발생!

곧바로 대응해 
주십시오. 

RT-VF형
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무선 신호가 도달하는 경우

무선 신호가 도달하지 않는 경우
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고객의 과제Before

제안 내용After

PLC 제어 설비의 리모트 감시

NH 시리즈는 LAN을 경유해 PLC의 내부 데이터를 폴링하고, 내부 릴레이의 
ON 및 워드 디바이스의 지정값 등 조건 설정만으로 통지할 수 있습니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

고객의 과제Before

제안 내용After

도어 개방 시간의 가시화

대상 업종
개요

업
종

●식품, 의약품 등

60초
경과

시간 설정은 
임의로 가능!!
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시스템 이미지

장시간 도어가 열린 상태가 계속된 경우, 먼지나 벌레가 침입해 이물 혼입으로 
이어질 우려가 있음. 또한, 온도 관리가 필요한 공장에서는 품질에 영향을 미치기 
때문에, 도어는 바로 닫는다는 의식을 정착시키고자 함. 

도어가 열려 있는 시간을 LA6 시리즈로 표시. 시간 경과와 함께 표시색이 변하고 
일정 시간이 경과되면 부저를 울려, 주위에 주의를 환기시킬 수 있습니다. 

PLC 네트워크에 연결되어 있는 유틸리티 설비로 비용을 들이지 않고
이상을 가시화하고자 함. 

본체 설정(브라우저에서 간단하게 할 수 있습니다)만으로 
설비 이상·징후의 가시화를 실현할 수 있습니다. 

시스템 이미지

PC 프로그래머블 시그널 타워
LA6 시리즈×1대
도어 개폐 센서×1대

기 기  구 성

PC 프로그래머블
시그널 타워
LA6 시리즈

LAN

미쓰비시전기사 제품 PLC
SLMP·MC 프로토콜에 대응

1호 설비　제어반

2호 설비　제어반

3호 설비　제어반

네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FB1 시리즈×1대

기 기  구 성

네트워크 모니터링
시그널 타워
NH-FB1 시리즈

LA6 시리즈

[표시 이미지]

10초 20초 30초 40초 50초 60초

부저
울림
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이러한 활용 방법도 있습니다!Next
stage

낙뢰 경보의 통지 피해를 최소한으로 억제함

대상  업종
개요

업
종

●제조업 전반

고객의 과제Before

제안 내용After

공장 부근의 낙뢰로 인해 장치가 순간 정지되고, 그 때 생산하고 있었던 상품이 
로트 불량으로 되었음. 낙뢰에 대해 피해를 최소한으로 억제하려고 함. 

공장에 설치된 낙뢰 센서 제어반에 전광 게시판을 접속하면 뇌운의 접근을 
사전에 현장으로 알려, 경보 발생 시의 대응에 대비할 수 있습니다. 
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낙뢰 센서 제어반

낙뢰 센서 낙뢰 경보 서비스를 활용해, 경보 메일을 근거로 관내 방송으로 통지

네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FV1 시리즈
긴급 메일 체커 소프트웨어 Patmail N
인터페이스 컨버터 PHN-R

추 가  기 기민간 기상 정보 서비스 회사의 낙뢰 경보 전송 서비스(유상)를 이용할 
경우에는 「Patmail N」으로 경보 메일을 감시할 수 있고 자동으로 관내 
방송을 기동시킬 수 있습니다. 

뇌운 접근 30km

뇌운 10km 이내

뇌운 경보

낙뢰 경보 발생! 
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시스템 이미지
네트워크 모니터링 시그널 타워 NH-FV1 시리즈×1대

추 가  기 기
NH-FV1 시리즈에는 방송 설비 앰프를 기동시키는 접점 출력과 음성 출력이 있어, 
이들을 방송 설비에 접속하기만 하면 관내 방송으로 설비 이상을 통지할 수 있습니다. 

네트워크 모니터링 시그널 타워
NH-FV1 시리즈

출력 접점·음성

방송 설비

네트워크 모니터링 시그널 타워
NH-FV1 시리즈

Patmail N 인스톨 PC 메일 서버

방송 설비

낙뢰 센서 제어반

Patmail N은 메일 서버에 최단 10초 간격으로 사전에

(건명 및 송신원 어드레스) 등록한 타깃 메일의 착신을 

체크할 수 있습니다. 

해당 타깃 메일의 수신을 인식하면, 설정한 표시등 및 

부저를 자동 제어할 수 있습니다. 

접점·음성 접점

프랭클린 재팬사

기상 예보 회사의 낙뢰 경보 

메일

뇌운의 접근 정보를 

빛·음성·문자를 이용해 

3단계로 표시

E-mail

Flash
점등

VMS96A-104TXRV

PHN-R
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관내 방송으로 뇌운의 발생을 알림



고객의 과제Before

제안 내용After

고객의 과제Before

제안 내용After

화재 경보의 통지 화재로부터 종업원을 보호함

공장 부지가 넓고 건물도 증축을 반복해서 입지 조건이 복잡하기 때문에, 화재 발생 
장소를 통지하는 시스템이 없어 화재 발생 시에는 피해가 확대될 가능성이 있음. 

화재 발생 시에는 화재 통지기와 연동하고, 플래시 표시등과 MP3 재생 통지기로 
경보. 또한, LED 표시 보드로 발생 장소를 알려 2차 피해를 방지합니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반

지진·해일 경보의 통지 자연 재해로부터 종업원을 보호함

최근 발생한 대지진을 통해, 지반이 안정되어 있는 지역도 대책이 필요함을 실감. 
긴급 지진 속보를 검토했지만, 운영 비용이 걸림돌. 또한, 연안 공장 지대에서 
해일에 대한 대응책도 필요할 것으로 예상함. 사고가 날 수 있으므로, 최소한의 
대책은 세워 두려고 함. 

공장의 소음과 혼동되지 않도록 회전등과 대음량 혼 스피커도 접속 가능.
해일 경보도 수신할 수 있어, 운영 비용도 낮아집니다.
또한, Area Mail을 이용한 시스템이므로 도입이 용이합니다. 

대상 업종
개요

업
종

●제조업 전반
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시스템 이미지 시스템 이미지

LED 표시 보드 VM 시리즈
인터페이스 컨버터 NBM-D88N
LED 플래시 표시등 LFH
혼형 MP3 재생 통지기 EHV
다목적 메시징 툴 메시지 에이전트

기 기  구 성

네트워크 모니터링 시그널 타워 NHL-1FV1M-R+T0163
인터페이스 컨버터 NBM-D88N
대형 LED 회전등 RLR
혼형 MP3 재생 통지기 EHV

기 기  구 성

LED 표시 보드
VM 시리즈

LAN

센서

화재 통지기
etc···

입력 감시

혼형
MP3 재생
통지기
EHV형

LED
플래시
표시등
LFH형

화재 통지기

Area Mail 수신 단말기는 별도로 준비할 필요 있음

UQUEST(주)
UMsQuest

※ 긴급 속보 「Area Mail」은 NTT 도코모의 등록상표입니다. 

Area Mail을 이용한 정보 전송

혼형
MP3 재생 통지기
EHV형

공장의 소음에도 뒤지지 않는 대음량

지진입니다!!

화재입니다!!

작업자가 확인할 수 있도록 
통로에 광축을 부설합니다. 

대형 LED 회전등
RLR형

네트워크 모니터링 시그널 타워
NHL-1FV1M-R+T0163

지진입니다!! 접점 출력으로 
외부 기기를 
기동

인터페이스 
컨버터
NBM-D88N형

해일 경보긴급 지진 속보
재해·피난

정 보

기상 등에 관한 
특별 경보

인터페이스 
컨버터
NBM-D88N형

인터페이스 
컨버터
NBM-D88N형
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